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REX Konstantpumpe

BAUREIHE 10
NENNGRÖßE 23 BIS 107
NENNDRUCK 300 BAR
HÖCHSTDRUCK 350 BAR
OFFENER KREISLAUF

• Konstantpumpe mit Axialkegelkolben-
Triebwerk in Schrägachsenbauart mit den 
speziellen Eigenschaften und Abmes- 
sungen für den Einsatz in Nutzfahrzeugen.

• Der Volumenstrom ist proportional zur 
Antriebsdrehzahl und dem 
Verdrängungsvolumen.

• Großwinkelmaschine mit 40° Schwenkwinkel, 
d. h. hohe Leistungsdichte, kleine 
Abmessungen, optimale Wirkungsgrade, 
wirtschaftliche Konzeption.

• einfacher Drehrichtungswechsel
• selbstansaugend
• keine Leckflüssigkeitsleitung erforderlich
• Flansch und Welle für den direkten Anbau 

am Nebenabtrieb von Nutzfahrzeugen
• geräuschoptimiert

Modell REX 23 REX 32 REX 45 REX 63 REX 80 REX 107

Nenngröße NG 23 32 45 63 80 107

Verdrängungsvolumen 
(cm3/U)

22,9 32 45,6 63 80,4 106,7

Volumenstrom  
(l/min)

70 88 121 139 173 213

Leistung (bei 350 bar)
(kW)

41 51 71 81 101 124

Bsp. REX 63
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REX V Verstellpumpe

Modell REX 55 V REX 80 V REX 107 V
Nenngröße NG 55 80 107

Verdrängungsvolumen 
(cm3/U)

54,8 80 107

Volumenstrom  
(l/min)

137 179 230

Leistung (bei 350 bar)
(kW)

80 105 134

• Verstellpumpe mit Axial-Kegelkolben-
Triebwerk in Schrägachsenbauart mit den 
speziellen Eigenschaften und 
Abmessungen für den Einsatz in 
Nutzfahrzeugen. Der Volumenstrom ist 
proportional zur Antriebsdrehzahl und dem 
Verdrängungsvolumen. 

• Durch die Verstellung der Schrägachse ist 
eine stufenlose Volumenstromänderung 
möglich. 

• Günstiges Leistungsgewicht, kleine 
Abmessungen, optimale Wirkungsgrade, 
wirtschaftliche Konzeption. 

• Hohe Selbstsaugfähigkeit 
• Flansch und Welle für den direkten Anbau 

am Nebenabtrieb von Nutzfahrzeugen 
• niedriges Geräuschniveau 
• erhöhtes Druckniveau (350/400 bar) 

gegenüber Standardpumpe

BAUREIHE 11
NENNGRÖßE 55 BIS 107 
NENNDRUCK 350 BAR 
HÖCHSTDRUCK 400 BAR 
FÜR NUTZFAHRZEUGE 
OFFENER KREISLAUF  

Bsp. REX 55 V
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F2

BEI PASSENDEM AUFBAU DES HYDRAULIKSYSTEMS BIETET DIE ZWEIKREISPUMPE DEN 
VORTEIL VON DREI UNTERSCHIEDLICH GROSSEN FÖRDERSTRÖMEN BEI EIN UND 
DERSELBEN MOTORDREHZAHL. 

Die Zweikreispumpe ermöglicht die Optimierung 
des Hydrauliksystems und bietet folgende Vorteile: 

• gesenkter Energieverbrauch 
• reduzierte Überhitzungsgefahr 
• geringes Gewicht 
• einfacher Einbau 
• genormte Systemlösungen 

Modell F2 70/70 F2 53/53
Verdrängungsvolumen 
(cm3/U)

70/70 53/53

Maximaler Druck 
(bar)

300-350 350-400

Pumpendrehzahl (self priming)
(U/min)

1650-2100 1800-2100

Durchflussleistung 
(l/min)

Kreis A: max 126 [I/min] 
Kreis B: max 141 [I/min] 

Kreis A: max 97 [I/min] 
Kreis B: max 109 [I/min] 

Typische Anwendungen für 
Zweikreispumpen 

• große Ladekrane 
• Forstkrane 
• Abrollkipper/Silosteller 
• Kipper in Kombination mit Kran 
• Müllwagen 

Zweikreispumpe
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SL Zweikreis-Konstantpumpe

ZWEIKREISPUMPEN MIT EXTREM NIEDRIGEM 
GERÄUSCHPEGEL FÜR ANSPRUCHSVOLLE 
MOBILE HYDRAULIK

• Diese Pumpenserie umfasst acht verschiedene 
Größen, drei Ausführungen mit differenziertem 
Förderstrom (klein, groß, aufsummiert).

• maximaler Betriebsdruck 330-350 bar, je nach Ausführung 

• Die Baureihe ermöglicht durch ihr schlankes Pumpengehäuse die 
Direktmontage am Nebenantrieb in sehr engem Raum. Die Montage auf der 
Zwischenwelle ist ebenfalls möglich.

• drehrichtungsunabhängig 

• Eine kostengünstige 
Gesamtlösung im Vergleich zur 
herkömmlichen Montage mit zwei 
Pumpen in einem Verteilergetriebe. 

• ruhiger Lauf im gesamten 
Drehzahlbereich

• lange Lebensdauer durch 
optimierte Auswahl und Auslegung 
von Lager, Dichtungen etc. 

Modell SL 53/53
Verdrängungsvolumen 
(cm3/U)

52,3/52,5

max. Druck 
(bar)

330.

max. Pumpendrehzahl
(U/min)

1600.

Kippmoment
(Nm) 

26.5



KOGLER Krantechnik VI. Hydraulik
 

Alle Angaben ohne Gewähr.
Irrtümer und Änderungen vorbehalten. �46

ALU Öltanks

Modell A, Breite 
(mm)

B, Höhe 
(mm)

C,Tiefe 
(mm)

Gesamtinhalt (l) Filterleistung  (l/min)

ALU 140 500 540 600 140 220

ALU 250 580 631 710 250 440

Aluminium Hydrauliktank inkl. 
Montagezubehör 

• Hydrauliktank
• inkl. Tankhalter mit Spannbänder und 

Montagezubehör 
• inkl. Tankdeckel mit Be-/Entlüftung 
• inkl. Filterflansch
• Rücklauf 11/4 Zoll
• Schaugstutzen 1.1/2 Zoll
• Schauglas 
• Rücklauffilter 
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Aluminium Seitentank inkl. 
Montagezubehör 

• Hydrauliktank Aluminium 
• inkl. Tankhalter mit Spannbänder und 

Montagezubehör 
• inkl. Tankdeckel mit Be-/Entlüftung 
• inkl. Filterflansch
• Zentral-Rücklauffilter
• Schauglas 

ALU-Cranab Öltanks

Modell Breite (mm) Höhe (mm) Tiefe (mm) Gesamtinhalt (l) Filterleistung  (l/min)

ALU250-Cranab 930 500 640 250 250
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A Kühler

Modell Motorleistung Stromauf
nahme

Schutzart Drehzahl Luftdurchsatz Schallpegel Gewicht

A35-CM 0.25 kW 9.7 A IP 68 2850 1/min 0.62 kg/s 79 db(A) 12.3 kg

A40-5M 0.22 kW 9.7 A IP 69 2350 1/min 0.65 kg/s 79 db(A) 19,1 kg

Hydraulikölkühler mit Sanftanlauf und Schutzgehäuse 

optional: Ohne Schutzgehäuse

Bsp. A35-CM mit 
Schutzgehäuse 
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